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Igly do maszyn przemystowych

1. System i parametry igly
System gty to kod literowo-cyfrowy okreslajgcy jej parametry. System precyzuje wymiary igty za wyjgtkiem srednicy nicielnicy

i rodzaju czubka, ktore sg okreslane oddzielnymi oznaczeniami. Dzieki precyzyjnemu okresleniu wymiaréw w ramach kazdego systemu
wiadomo, jaka igta bedzie prawidtowo wspodtpracowata z okreslong maszyng do szycia.

Podstawowe parametry zawarte w kodzie systemu igty:
SREDNICA | KSZTALT KOLBY
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. okragta
. 1-stronnie ptaska
. 2-stronnie ptaska
. okragta i rowna grubosci igty
. Z wycieciem w kolbie
z podwaojnym wycieciem w kolbie
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SCHMETZ Dtugos¢

Canu; 20:051 kolby

NM: B0 8ITE: 14
134 (R

135S
BY 1655
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PRZYKLADOWY SYSTEM IGLY Dtugosé Srednica Dtugos¢ igty do oczka

ktorym nalezy sie postugiwac catkowita nicielnicy

podczas zamawiania

Y

K
@ Dtugosc¢ czubka od gornej

krawedzi oczka

Y

NICIELNICA Z POGRUBIENIEM LUB BEZ RODZAJ KOLNIERZA

T T C = Z pogrubieniem
1 C == bez pogrubienia

bez kotnierza

standard

I
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ILOSC ROWKOW NA NICIELNICY Ewentualny rowek wyprowadzajgcy nitke z oczka na
czubku iglty (prawy lub lewy), zapobiegajgcy rozkrecaniu

:I:' | . 5 @ 1 rowek sie nitki podczs szycia skor, skaju, laminatéw i innych
twardych materiatow.

T 5 = @ 2 rowki T x—=—-2¢CL === CR
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2. Dobor odpowiedniej grubosci igty

Za wyjatkiem specjalnych, ozdobnych lub uzasadnionych
technologicznie nacie¢ na skoérze, igta (szczegodlnie
do dzianin i tkanin) powinna byé mozliwie najciensza.
Redukowanie srednicy igty jest ograniczone gruboscig nici
i oporem szytego materiatu. Igta powinna wytrzymywac
opor szytego materiatu, nie tamigc sie i odwzorowujac
regularny i pozadany Scieg.

Grubosc¢ igty, a doktadnie srednicy nicielnicy, jest okreslana
przez firme SCHMETZ w systemie metrycznym, gdzie liczba
100 okresla srednice T mm, liczba 90 okresla srednice 0,9
mm, itd..

Na rynku funkcjonowato kilka innych, specyficznych dla
niektorych producentdw, oznaczen grubosci igiet. Jednakze
oznaczenie numeryczne przyjeto sie w najszerszym
zakresie. Moznajeszcze spotkac igty oznaczane w systemie
azjatyckim i starym systemie Singera okresleniem size.

Tabela konwersji z prawej

Jakiej grubosci igly uzyé?

Grubosc¢ igty powinna by¢ zawsze najmniejsza z mozliwych.
To szczegolnie wazne podczas szycia delikatnych dzianin i
tkanin, bardziej narazonych na uszkodzenia. Grubos¢ igty
determinujewielkosc¢jejoczka, ktore musibyc wystarczajgce
do swobodnego ruchu nitki. Dlatego istotnym czynnikiem
doboru odpowiedniej srednicy igty jest grubosc i jakosc
stosowanych nici. Ciensza igta ma mniejsze oczko, przez
ktore nitka powinna przechodzi¢ w sposob swobodny.
Test dopasowania nici do oczka igty jest bardzo prosty.
Nalezy nawlec nitke na niezamontowang w maszynie
igte i sprawdzi¢, czy igta przesuwa sie swobodnie (pod
wtasnym ciezarem) z gory na dét na naprezonej nitce (fot.
z prawej). Wiekszos$¢ producentéw nici podaje informacije
z jakimi grubosciami igiet moga wspotpracowac okreslone
grubosci nici.
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NM SCHMETZ | SINGER/AZJA
35 2

40 3

45 4

50 5

55 6

60 8

65 9

70 10

75 11

80 12

85 13

90 14

95 15
100 16
105 17
110 18
120 19
125 20
130 21

140 22
150 22-1/2
160 23
170 23-1/2
180 24
200 25
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3. Czubki igiet do tkanin i dzianin SCHMETZ

Jakos¢ i wyglad Sciegu zalezg od czubka igty.

Opisane zastosowania sg najbardziej typowe dla poszczegolnych czubkdw i ostrzy igiet.
W praktyce dobdér odpowiedniego czubka jest determinowany rodzajem i sposobem
uszlachetnienia szytego materiatu, estetykg Sciegu, predkoscig szycia i innymi
technologicznymi parametrami procesu szycia.

SPI

we widkna powinno sie stosowac
SKL

Okragly czubek, ze specjalna
kulka, bardzo skuteczny podczas
szycia dzianin z gumka, dzianin
o zréznicowanym splocie, a takze
grubej lycry.

igly 65 — 70.

R — okragly standardowy czubek
do tkanin, ale takze do dzianin (pod
warunkiem stosowania bardzo
matej $rednicy (nr 60, max. 70)
i skory w zaleznosci od grubosci igty
i techologii szycia.

CL i CR — z rowkiem wyprowadzajagcym
nitke z oczka, do twardych materiatow.

jak najmniejsze Srednice igty.

©-
Okragly, bardzo ostry czubek Okraglty czubek, z matg kulka,
do tkanin o gestym splocie przede wszystkim do delikatnych
np. mikrofaza i niektére rodzaje dzianin o duzej gestosci oczek,
jedwabiu, takze do stebnowania wykonanych z cienkiej przedzy.
widocznych elementéw  (takich Nadajg sig rowniez znakomicie
jak kotnierzyki i mankiety koszul). do szycia denimu - ze wzgledu
Dzieki niemu mozna osiggnaé na jego specyficzny splot.
niezwykle réwno zarysowany scieg.
Ze wzgledu na tendencje wbijania
et sl
et eAY " iz
'....: : _..;?r. oy
Okragty czubek, ze $rednig kulka, Okragty czubek z duzg kulka,
do grubszych dzianin i materiatéw do grubych dzianin, a takze cienkiej
elastycznych. lycry w kombinacji z matg $rednica

STU

—@-’ Specjalny okragty czubek, z lekkim stozkiem, do przyszywania guzikow
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4. Ostrza igiet do skor, laminatéw i innych materiatéw

wymagajacych naciecia podczas szycia

Skéry i inne materiaty laminowane (skéropodobne) sg stosunkowo sztywne, a ni¢ — dzieki elastycznosci
i naprezeniu podczas szycia — ukfada sie po najkrotszej linii pomiedzy kolejnymi naktuciami igty. W efekcie,

na sztywnym materiale, stosujgc igte 0 odpowiednio dobranym ostrzu, mozemy uzyskac specjalny, dopasowany
do stylistyki produktu, scieg.

@
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PCL PCR

e e

Do wszystkich rodzajow skory, tnie
poprzecznie do kierunku Sciegu,
dajac bardzo krotki, mocny Scieg.

PCL i PCR - z rowkiem
wyprowadzajgcym nitke z oczka,
do twardych materiatéw.

LL LLCR

Do wszystkich rodzajow skory,
tnie w lewo po skosie w stosunku
do kierunku $ciegu, dajac prosty,
troche zagtebiony Scieg.

SD1

_®+

Do materiatow  laminowanych,
mate tréjkatne naciecie tylko
nieznacznie nacina  strukture
materiatu, jednakze dzieki temu
wspotpraca igty z chwytaczem
jest prawidtowa, bez przepuszczen
Sciegu.
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Do wszystkich rodzajéw skory, tnie
wzdtuz Sciegu, umozliwiajac prosty
dtugi Scieg.

DI

_@*

Do grubej, suchej, twardej skary,
tnie wzdtuz $ciegu, dajac bardzo
prosty, zagtebiony $cieg.

DH

_@*

Do zszywania twardych elementéw
montazowych tapicerki z tkaning
lub skérg, trojkatne naciecie robi
miejsce igle (np. w tworzywie
sztucznym) i umozliwia prawidtowa
wspotprace igty z chwytaczem.

Do wszystkich rodzajéw skory, tnie
w prawo po skosie w stosunku
do  kierunku  Sciegu,  dajac
dekoracyjny scieg z lekkim skretem
w lewo.

Do grubej, suchej, twardej skory,
tnie w prawo po skosie w stosunku
dokierunk $ciegu, dajac dekoracyjny
$cieg z lekkim skretem w lewo.

D

_@*

Do bardzo grubej, suchej, twardej
skory, wymagajace;j duzego
naciecia w celu umozliwienia
prawidtowej wspotpracy igty
z chwytaczem, umozliwia prosty
Scieg.

strima.com



5. Igly o specjalnej geometrii

SCHMETZ SERV 7 WIEKSZA PETLA, ZWIEKSZONA STABILNOSC IGLY, DOSKONALY SZEW

STANDARD SCHMETZ STANDARD SCHMETZ
SERV 7 SERV 7

IGLY SCHMETZ W WERSJI SERV7 OFEROWANE
SA W CENIE IGIEL STANDARDOWYCH, BEZ DOPLATY.

Cechy

Specjalne wyprofilowane oczko i wgtebienie nad nim,
tworzg wieksza petle, wptywajac na lepszg wspotprace
igty z chwytaczem (lepsze zbieranie nici, brak
przepuszczen $ciegu). Stozkowa gdrna czesci nicielnicy,
zwieksza stabilnos¢ igty.

Zastosowanie

Materiaty:
elastyczne,

grube i twarde,
wielowarstwowo
utozone. Szwy
poprzeczne, szycie
ni¢mi elastycznymi.

SCHMETZ FHS IDEALNE ROZWIAZANIE DLA PRODUCENTOW BUTOW

Grubos¢ 120

% Grubosc¢ 120
\

i Grubosc¢ 70

- Grubos¢ 70

Tylko RAZ ustawiasz chwytacz
dla igiet w grubosciach 70 do 120

Stabilizator igty

2 Stabilizator igty

Osigly / Osigly /
igielnicy igielnicy
STANDARD SCHMETZ
FHS

Zadto chwytacza

Cechy

Oryginalna konstrukcja iglty — odlegtos¢ od chwytacza
do wybrania nad oczkiem igty zawsze pozostaje stata,
niezaleznie od grubosci igty — od 70 do 120 NM.

- redukcja czasu przestoju maszyn i zwiekszenie tempa
produkgiji

+ wieksza efektywnosc i niezaleznosc¢ osoby szyjacej

+ lepsza ochrona, mniej uszkodzen chwytacza

+ mniej uszkodzen spowodowanych nieodpowiednimi
ustawieniam chwytacza

Zastosowanie

Dla producentéw obuwia, czesto zmieniajgcych grubosc igiet.

(61 8950950



SCHMETZ KN I SF

STANDARD SCHMETZ KN SCHMETZ SF

SCHMETZ DBXKS

STANDARD

STANDARD

SCHMETZ
DBXKS

STANDARD

SPECJALNE DO DELIKATNYCH DZIANIN

Igty KN i SF powstaty z myslg o szyciu delikatnych, podatnych
na uszkodzenia, super cienkich dzianin. Ich zadaniem jest
zredukowanie, powstajgcych podczas szycia, uszkodzen wiokien.

Igty KN i SF majg wydtuzony, bardzo smukty czubek zakonczony
srednig kulkg SUK. Dzieki temu igta, penetrujac materiat, nie
zrywa jego widkiem, ale wchodzi pomiedzy nie najdelikatniej, jak
to mozliwe. Wydatnie zostata zredukowana sita uderzenia igty
w materiat.

Zwykle do szycia bardzo cienkich dzianin wystarczajgca okaze sie
cienka igta standardowa, z matg kulkg SES. Jednakze w przypadku
szycia dzianin podatnych na uszkodzenia mozna zastosowac igte
KN, ktérej charakterystyczng cecha jest znacznie wezsza, niz w igle
standardowej, czes¢ od czubka do potowy oczka. Ekstremalnie
delikatne dzianiny powinno sie szy¢ igtami SF o super smuktym
czubku.

LN NO
‘La"“owco‘“

5“.\‘“3°
: DO HAFTU NAJLEPSZE

@

SCHMETZ
DBXKS

Cechy

Igty do haftu SCHMETZ DBXK5 majg
wszystkie cechy wersjiSERV 7 (wieksza
sztywnos¢, lepsza wspotpraca gty
z chwytaczem, mniej przepuszczen
$ciegu). Dodatkowo majg powiekszone
oczko, umozliwiajgce haft grubszymi,
fantazyjnymi, metalizowanymi ni¢mi.

Przyktad: igta do haftu grubosci 70 ma
oczko standardowej igty o grubosci 90.

Zastosowanie
Hafciarki

+ bezproblemowe haftowanie nawet
grubymi ni¢mi

* mniej przepuszczen sciegu

+ mniej ztaman igty

- fatwiejsze nawlekanie

+ krotsze przestoje

ALY

SCHMETZ
DBXKS

strima.com



SCHMETZ MR

STANDARD SCHMETZ MR

SCHMETZ CIETE

e i e oy ey

Igty giete muszg charakteryzowa¢ sie powtarzalnoscig
ksztattu. SCHMETZ od lat jest absolutnym liderem
w produkcji najwyzszej jakosci igiet do podszywarek i innych
maszyn, w ktérych zastosowanie majg igty giete.

Przekrdj nicielnicy igiet gietych ma kwadratwowy ksztatt,
ktory zwieksza sztywnosc igly i powtarzalnosc¢ Sciegu. Igty
giete do podszywarek sg oferowane z dwoma wersjami
czubkow: standardowy R i mata kulka SES.

SES

"

IGEA DO SZYCIA WIELUKIERUNKOWEGO. NAJLEPSZA DO AUTOMATOW

Cechy

Specjalnie  wyprofilowana nicielnica igly (przesunieta
wzgledem osi) daje chwytaczowi wiecej miejsca
na zebranie petli nici, dzieki czemu zredukowana zostaje
ilos¢ przepuszczonych Sciegdéw, nawet w przypadku
szycia bardzo trudnych materiatow. Prosty, rowny scieg
uzyskuje sie dzieki dtugiej rynnie, biegngcej na catej
dtugosci nicielnicy, chronigcej ni¢ przed zrywaniem
i rozkrecaniem sie. Zwiekszona wytrzymatosc tej czesci
igly na uszkodzenia znacznie zmniejsza tamliwosc.

Zastosowanie

Stosowanie igiet MR na automatach szyjacych
wielokierunkowo i z duzg predkoscig redukuje przestoje
spowodowane ztamaniem igly lub przepuszczeniem
sciegu.

W KTORYCH SCHMETZ JEST NIEDOSCIGNIONY

e S e e . e e e e e, T S . e i ™ e S e e

10
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SCHMETZ GO DESIGN JESZCZE BARDZIEJ DEKORACYJNE SZYCIE

Igty GO DESIGN - igty do szycia dekoracyjnego. Majg powiekszone oczko i wgtebienie
nad nim, umozliwiajgce szycie grubymi, dekoracyjnymi ni¢mi. Oczko powiekszone
jest 0 2 rozmiary w stosunku do rozmiaru igty — igta o grubosci 70 ma oczko igty
0 grubosci 90.

Zalety:

- lepsze prowadzenie nici, obnizenie tarcia, zwtaszcza podczas szycia grubymi ni¢mi
- minimalizacja uszkodzen (zerwan) nici

+ wieksza sztywnos¢ igty dzieki wzmocnieniu ostrza — mniej ztaman

+ lepsza wspotpraca z chwytaczem, dzieki powiekszonemu wybraniu nad oczkiem

* mniej przepuszczen sciegu

- krétsze przestoje maszyn

Dostepne z czubkiem RRT i LR.

GO RRT - zaokraglony czubek. Stosowane do szycia odziezy, a takze poduszek
powietrznych, pasow bezpieczenstwa i tadunkowych.

GO LR - ostrze tngce wykonujgce ukosne naciecie skierowane w prawo, dajgc
dekoracyjny scieg z lekkim skretem w lewo. do wszystkich rodzajow skory. Stosowane
do szycia tapicerki, odziezy, obuwia i galanterii skorzanej..

STANDARD SCHMETZ STANDARD SCHMETZ STANDARD
GO DESIGN GO DESIGN

SCHMETZ
GO DESIGN

strima.com
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6. Powierzchnia igiet

Igty do maszyn przemystowych majg standardowo chromowang powierzchnie, ktora jest wystarczajgca do wiekszosci procesow
szycia. W specjalnych przypadkach SCHMETZ oferuje igty o specjalnej powierzchni.

SCHMETZ NIT, SCHMETZ SERV 100

SCHMETZ NIT

° Specjalna nieprzywieralna niklowo-teflonowa powtoka
o doskonatych wiasciwosciach slizgowych zapobiega
przywieraniu drobin materiatu do igty.

| Zastosowanie

+ materiaty z duzg zawartoscig tworzywa sztucznego
o niskiej temperaturze topnienia

+ materiaty powlekane

+ materiaty wymagajgce bardzo dobrego poslizgu igty

NIEPRZYWIERALNOSC
SCHMETZ SERV 100 (TN)
Specjalna bardzo twarda tytanowana powierzchnia do:
+ twardych materiatéw o wiasciwosciach sciernych
SERV 100 u + materiatéw technicznych
|' + innych materiatéw wymagajgcych podwyzszonej
T ' ¥ twardosci powierzchni igty
' F Zastosowanie
Materiaty o niskiej temperaturze topnienia,
STANDARD SCHMETZTN  SCHMETZ 0 agresywnym chemicznym wykonczeniu, powlekane.
e CHROME SERV 100 NIT

7. Igty, nici, temperatura

Jak istotna jest jakos¢ powierzchni igty wskazuje ponizsza ilustracja. Podczas testu szycia bez
nitki, z predkoscig 7 500 sciegdw/minute temperatura na wysokosci oczka igty najwyzszej jakosci,
osigga nawet 360°C. Nietrudno sobie wyobrazi¢, ze w przypadku jakichkolwiek niedoskonatosci
powierzchni bytaby ona znacznie wyzsza. Wtdkna poliestrowe, z ktorych najczesciej produkowane
sa nici, topig sie juz w temp. 260 °C. Powstaje zatem pytanie, jak w takiej sytuacji udaje sie szybko
i wydajnie cokolwiek zszywac?

doar | ol | o 320 |.:-'4|'| penita] 250

- — T e P

Czynnikiem chtodzacym igte jest ... nitka. To witasnie nitka, jak dowodzg badania, odprowadza z igty nadmiar ciepta. Jak widac
na ponizszej ilustracji — jej konwencjonalne stosowanie obniza temperature igty nawet o 80°C. Nalezy przy tym podkresli¢, ze najlepiej
na obnizenie temperatury igty wptywaja nici z poliestru cietego i rdzeniowego, transportujgc w mikrowtdknach, wystajgcych z gtéwnego
splotu, powietrze ktore jg chtodzi. Rownie dobrze zachowujg sie nici o rdzeniu poliestrowym i bawetnianej osnowie, a ich dodatkowa
zalete stanowi znacznie wyzsza odpornos¢ na temperature. Najgorzej odprowadzajg ciepto nici z poliestru ciggtego, ze wzgledu
na swojg gtadkg powierzchnie, na szczescie sg one stosowane do szycia skor, obuwia i tapicerki, ktore szyje sie wolnie;j.

Waznym czynnikiem obnizajgcym temperature igty jest rowniez antytermiczna preparacja nici. Uszlachetnienie ich w odpowiednigj
fazie produkcji specjalnymi “miksturami’, zwiekszajgcymi poslizg i odpornosé antyelektrostatyczng poprawia tzw. szwalnosc.

12 (618950950



Podstawowym skfadnikiem preparatow uszlachetniajgcych 2]

nici jest olej silikonowy. Szwalnos¢ nici mozna takze poprawic¢ - ) t
we wiasnym zakresie, poprzez zamontowanie na maszynach s ! *
smarowniczek, stosujgc  do nich  oleje  silikonowe o ! +

o niskiej lepkosci lub lepsze, wzbogacone o wiasciwosci 240
antyelektrostatyczne emulsje  silikonowe. Te dziafania
obnizajg temperatute igty o kolejne 60°C. Pozostate czynniki
odpowiedzialne za temperature igty podczas szycia to: rodzaj
szytego materiatu, predkos¢ szycia i grubosc¢ lub rodzaj igty.
Duza predko$¢ podnosi w sposob oczywisty temperature
igly, rowniez negatywnie wptywa na wzrost liczby uszkodzen
materiatu. Szczegdlnie w przypadku szycia delikatnych 4
dzianin, warto czasami obnizy¢ predko$é (wydajnosc), b 4 . '
w celu uzyskania bezbtednej jakosci Sciegu, tym bardzie], 120 .

ze odpowiedzialnos¢ poza igtg ponoszg rowniez: wielkose v

otworu w ptytce sciegowej, rodzaj i ustawienie wysokosci I500 300 3500 1500 3000 3500 1500 000 3500
transporterow, jakos$¢ i sita docisku stopki. Zszywajgc delikatne o s i"‘ Hasé scicpiuenin ot “'l e
dzianiny warto jako gorng granice bezpieczenstwa przyjgé we— l T e——ry I l:-“.\-“m_.rmnl
4 000 sciegéw na minute, aby zapewni¢ atakowanemu igta konwencinalny ensulsiy silikonony
oczku dzianiny czas na rozciggniecie sie.

-

Temperansr  ighy (70D
—
-
.

8. Unikanie uszkodzen materiatu

Szyjac delikatne materiaty, szczegdlnie dzianiny, warto Uszkodzony czubek iglty moze spowodowac ogromne straty
sprawdzac regularnie czy igta nie powoduje uszkodzen. Najlepszy w produkcji lub nawet zepsuc¢ renome marki.
test czubka igty to kilkukrotne naktucie nim naciggnietej rajstopy.

Jesli lecy” oczka, nalezy igte natychmiast wymienié. Przechowywanie

Niezaleznie od odczucia szwaczki, igty powinny by¢ Igty powinny by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach,
profilaktycznie wymieniane przynajmniej raz dziennie. sg zabezpieczone i nie uszkodza sie.

LT

SCHMETZ
Canu: 20:051

NM:90 SIZE: 14
134 (A)
135x5
8Y 1855
DPx5

iada by Sehmatz

TEST RAJSTOPY

9. Dobor wtasciwej ptytki Sciegowej, transportera i stopki

Scieg tworzg igta i nitka we wspotpracy z ptytka $ciegows, transporterem i stopka
maszyny do szycia. Dlatego wszystkie te elementy powinny by¢ dobrze dobrane do
szytych materiatow. Stopka do delikatnych materiatow powinna mie¢ mozliwie waska
szczeline w ptozie, a szerokos¢ ptozy musi odpowiadaé szerokosci transportera.
Stopki do cienkich, delikatnych tkanin i dzianin majg dodatkowe oznaczenie K.

Nacisk stopki powinien by¢ jak najmniejszy, aby nie hamowat gornej warstwy
materiatu, jednakze wystarczajgco mocny, aby dobrze dociska¢ materiat do ptytki
sciegowej i transportera.

Ponadto sita nacisku stopki ma Scisty zwigzek z predkoscig szycia. Szybkie szycie
wymaga ustawienia wiekszego nacisku stopki.

Stopka standard Stopka do delikatnych
P35 tkanin — wersja K

P35K
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W przypadku dolnego, najpopularniejszego, transportu ptytka sciegowa do szycia delikatnych tkanin i dzianin musi mie¢
jak najmniejszy otwar, a transporter najdrobniejsze mozliwe zgbki.

Transporter standard Transporter do delikatnych tkanin
B1613-012-A00 B1613-012-100

Ptytka standard Ptytka do delikatnych tkanin
B1109-012-A00 B1109-012-100

Wiasciwe ustawienie transportera umozliwia uzyskanie gtadkiego $ciegu. Ustawiajgc transporter nalezy pamieta¢, ze w przypadku
nieelastycznych tkanin powinien on lekko ciggna¢ dolng warstwe materiatu. Nalezy zwréci¢ uwage na jego minimalne przechylenie
w taki sposéb, aby tyt (za igtg) wystawat wyzej. W przypadku elastycznych dzianin, lepiej by transporter lekko popychat materiat, dzieki
czemu nie powstang naciggniecia sciegu, ktore skutkujg jego pofalowaniem. Transporter powinien by¢ nieco podniesiony przed igta.

s
s

EANNANANNNNANNANNNNNNNNND NN\ [N\ AANANNANNANNNNNNNNNNNNNNNNN]
WL L LA |77 LLLLL L LA
Ustawienie transportera Ustawienie transportera
do tkanin do elastycznych dzianin
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Igty do maszyn domowych

1. Historia

Leonardo da Vinci, Piotr Wielki, Napoleon Bonaparte, Isaac Merritt Singer, Ferdynand Schmetz — czy wpisujg sie w historie igty do szycia?
O ile Singer kojarzy sie bezwzglednie z szyciem, to pierwsze trzy nazwiska nasuwajg zupetnie inne skojarzenia, zas Ferdynand Schmetz
znany jest gtownie specjalistom branzy odziezowej. Ale po kolei...

Przodkiem dzisiejszej igty jest kosciane szydfo. Znaleziska archeologiczne dowodzg,
ze uzywano go juz 28 000 lat p.n.e., jeszcze bez oczka, z rozdwojonym jednym koncem,
w ktory wktadano “nitke” w postaci kawatkdéw Sciegien, tyka lub jelit. Pierwsze znane
igty z oczkiem, wykonywane najczesciej z kosci i rogdw, pochodzg z 17 500 roku p.n.e.
Ksztatt igty do szycia recznego, od tamtych czaséw, w zasadzie sie nie zmienit... 3 500
rok p.n.e. przynosi zastosowanie miedzi do produkgji igiet, a 1 000 lat pozniej rzemiesinicy
$rodziemnomorscy produkujg je z brgzu. Zelazo znalazto zastosowanie do produkdji
roznych narzedzi, miedzy innymi igiet, 1 000 lat p.n.e.. Niestety, jego mata odpornosc¢
na korozje spowodowata, ze jeszcze dtugo po przyjsciu Chrystusa na swiat, uzywano
igiet z kosci. Nastepne stulecia przyniosty zmudng prace nad statym udoskonalaniem
technologii produkgji igiet. Wsrod zastuzonych w tej dziedzinie jest wiele nazwisk, ktére
mato kto potaczytby z igtg. Leonardo da Vinci wpisat sie do tej historii w roku 1496
konstruujac urzadzenie do wykonywania czubkow igiet. Posrednio dla rozwoju koniunktury
w przemysle iglowym przyczynit sie takze Napoleon Bonaparte zajmujgc w 1796 roku
Aachen, ktére juz wowczas byto jednym z najwiekszych osrodkow produkgcji igiet.
Stato sie ono natychmiast gtéwnym dostawca igiet dla szybko rozwijajgcych sie
francuskich warsztatow krawieckich. Wczesniej, w 1717 roku, car Piotr Wielki zapewnit
Rosji dostatek igiet, sprowadzajgc mistrzéw ich produkcji wtasnie z Aachen.

Historycy majg problem z ustaleniem rzeczywistego wynalazcy maszyny do szycia, najczescie] interpretujac fakty na rzecz rodakow.
Dodatkowo ocene utrudnia fakt jednoczesnego rozwoju podobnych idei w réznych krajach. Z catg odpowiedzialnoscig mozna jednak
stwierdzi¢, ze najwiekszy wktad w powstanie i rozwdj maszyny do szycia mieli konstruktorzy z Anglii, Austrii, Francji, Niemiec i Stanow
Zjednoczonych. Poczatki maszyny do szycia miaty bardzo burzliwg i interesujgca historie.We Francji idea ta byta ttumiona protestami
krawcow, ktérzy mieli obawy przed utratg miejsc pracy (uptyw czasu pokazat, ze stuszne). Doszto nawet do bezposrednich atakow
na jednego z wazniejszych konstruktorow, Barthelemy Thimonnier‘a, ktéry po dwukrotnym zniszczeniu jego fabryk, ostatecznie uciekt
z jedyng ocalatg maszyng do Anglii. Ponad wszelkg watpliwo$¢ mozna stwierdzi¢, ze maszyne taricuszkowg — w ktérej po raz pierwszy
zastosowano igte z oczkiem na czubku — skonstruowat w 1810 roku Niemiec Balthasar Krems. Amerykanscy historycy twierdzg,
ze pierwszg stebndwke zbudowat w 1845 roku Elias Howe — farmer z Massachusetts. Skopiowali, lub jak kto woli, udoskonalili jg ;)
pozniej Singer i Wilson.

Od tamtych czaséw maszyny do szycia przeszty olbrzymig ewolucje. Dzisiaj przypominajg czasami bardziej komputer z monitorem.
Jednak nikt nie zmienit ich konstrukcji w taki sposdb, aby zasadniczo zmienic¢ ksztatt igty. Od ponad 150 lat wyglagda ona podobnie...

Pasjonat o wszechstronnych zainteresowaniach, Ferdynand Bernhard Schmetz, rozpoczat produkcje igiet 1851 r. Jego najwieksza
zastugg byto wprowadzenie norm stosowanych do dzisiaj przez wszystkich producentow igiet. Dzieki olbrzymiemu doswiadczeniu
i stale unowoczesnianej technologii, SCHMETZ produkuje dzisiaj igty najwyzszej jakosci, uzywane przez wiodgce firmy odziezowe.
Wymagania stawiane przez uzytkownikow przemystowych, gdzie predkos¢ szycia przekracza czesto 7.000 sciegéw / min, pozwalajg
firmie Schmetz produkowac réwniez doskonate igty do maszyn domowych.
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2. Jak wybraé?

Czesto szyjgc, nawet na najlepszej maszynie, nie mozna
osiggna¢ oczekiwanych efektow. Nitka placze sie i zrywa,
materiat ulega perforacji, ,leca oczka“ lub tamig sie igty.
Czesto jest tak dlatego, ze igty sg po prostu Zle dobrane...

Igtyzokragtym,wysmuktym,bardzoostrozakonczonym
czubkiem — typ SPI — stosuje sie do szycia gestych
tkanin, jedwabiu, mikrofazy itp. Mozna nimi szyé
widoczne elementy odziezy, wymagajgce bardzo
fadnego, rownego sciegu np. mankiety, kotnierzyki —
gwarantowanego przez ostre zakonczenie igty. Igiet
tego typu nie wolno jednak stosowac¢ do dzianin,
ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia materiatu. b
ae w)&
Igly oznaczane symbolem 130/705 H-M mi,\&\"o'%o‘z'&

Bardzo podobny czubek posiadajg igty do denimu.
Dzieki  specyficznemu  wykonczeniu i duzej
wytrzymatosci, igly te nadajg sie takze najlepigj
do szycia skaju, folii, ceraty oraz innych materiatéw
powlekanych tworzywami sztucznymi.

-J. \,\.\,M 3
Igty oznaczane symbolem 130/705 H-J. A& 5\‘{0&3

skory. Dzieki rozcieciu, jakie powstaje w skorze,
igta i nitka maja swobode poruszania w powstate]
szczelinie, co radykalnie utatwia szycie i zapewnia
prosty, rowny scieg. Ksztatt ostrza determinuje wyglad
sciegu.

l Igty z ostrzem tngcym — typ LL stosuje sie do szycia

Igty oznaczane symbolem 130/705H LL.

UWAGA! Igtami z tngcym ostrzem nie wolno szy¢
dzianin i tkanin.

strzatka w gore
- kierunek szycia

A
0
0
0

strzatka w prawo
— kierunek nawlekania nici

cocoqg

v
LL swo7
niebieski soczewkowy obszar
- ostrze tnagce

f
\J e
R

Igty uniwersalne (standard) stosuje sie do wiekszosci
tkanin. Majg okragty czubek typu R. Sg wykonywane
zarowno z kolbg potptaska, jak i okragta do starszych
maszyn i niektérych owerlokéw. Czubek R posiadajg
rowniez igty podwojne i potrojne do Sciegow
ozdobnych.

Symbole igiet

+ 130/705 H — uniwersalne

+ 130/705 H-ZWI - podwdjne

+ 130/705 H-ZWIHO - podwajne ze skrzydetkiem
+ 130/705 H-DRI — potrdjne

+ 287WH/1738 — z okragta kolba

o

Igty z czubkiem zakoriczonym matg kulkg — typ SES
wystepujg w 2 podstawowych wersjach:

+ 130/705 H-Q - swietna do pikowania i patchworku

- 130/705 H-E - idealna do haftowania, oprécz kulki
ma wieksze od standardowego oczko, przez ktore
fatwiej przechodzi grubsza nitka hafciarska.

Bardzo specjalng igta do haftowania grubymi,
metalizowanymi ni¢mi jest igta 130 MET - jej oczko
zostato powiekszone ekstremalnie w stosunku
do igiet standardowych i jest jeszcze wieksze niz
w igle do haftu.

Igty z czubkiem zakoriczonym srednig kulkg — typ SUK
wystepujg w 2 wersjach:

+ 130/705 H-SUK do jerseyu, dzianin o srednim
i duzym oczku

- 130/705 H-S doskonata do stretch'u, lycry,
delikatnych i elastycznych dzianin, jerseyu. Pracuje
blizej chwytacza maszyny, co skutecznie zapobiega
przepuszczaniu sciegow.

Produkowane sg rowniez igty podwaojne do ozdobnych
Sciegow z zakonczeniem kulkowym, oznaczone
130/705 H-S ZWI.

Stosujac igty z zakonczeniem kulkowym typu SUK,
chronisz dzianiny przed perforacja i uszkodzeniami.

"‘o\\'\-"\'\\ﬁ !
L\jﬁf o

(61 8950950



3. Kodowanie grubosci i rodzaju igiet SCHMETZ do maszyn domowych

Szyjac w domu, zmieniajac igte, bardzo tatwo rozpoznamy jej grubosc i przeznaczenie po kolorze.

Z kolorami tatwiej!

Rodzaj igly <
Uniwersalna
Stretch
Jersey .
Derim . —»  Grubosé igly
Skora . . 130/21
Mikrofaza / Jedwab . . 125/20
Quilting . . 120/19
Haftowanie . 110/18
Haft nitkg metaliczna . . 100/16
Scieg prosty dekoracyjny . 90/14
Do haftowania ze sprezynka . 80/12
Merezka . 75/11
Z podwojnym oczkiem . 20/10
Igta do tatwego nawlekania 65/9
Igty specjalne 60/8
nm

Igta owerlokowa .

strima.com
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4. Schmetz - igty do maszyn domowych

Standardowe Stretch, elastyczne Z kulka do dzianin Jeans / denim
do tkanin dzianiny .
a‘iﬂ- |{-_ I W #"I::{ { X
SCHMETZ SCHMETZ SCHMETZ SCHMETZ
UNIVERSAL STRETCH JEANSSDENIM
HO/TOAH - 1T H 07708 H-E B ¢ TS g

130/705H 130/705 H-S 130/705 H-SUK 130/705 H-J
60, 70, 80, 90,100, 110, 120 65,75,90 70,80, 90, 100 70,80,90, 100, 110
Jedwab, mikrofaza Quilting, patchwork Do haftu Do haftu - tytanowane
% — 5 5 — g ~ [l
% i A
SCHMETZ SCHMETZ SCHMETZ SCHMETZ
MICROTE STICKNADELN GOLD
SHARP HEEDLES EMBRAMIDERY NEEDLES AT T
I T A TN T HeE

F—"

SCHMETZ

LED

ER/LEATHER/CUIR

136 TS LL - A5 e NTW

130/

705H LL

70, 80,90, 100,110, 120

Do haftu — niémi

metalicznymi

%

SCHMETZ

—

METALLIC MADEL

130/705 H-M 130/705H-Q 130/705 H-E 130/705 H-ET 130 MET
60, 70, 80, 90, 100, 110 75,90 75,90 75,90 80,90
Do stretchu, Prosty, dekoracyjny Scieg ozdobny, Z podwéjnym Uniwersalne - tatwe
do maszyn Pfaff $cieg merezka oczkiem - do Sciegow do nawlekania
dekoracyjnych
e g =) F e
H——o o5 et A A
SCHMET?Z SCHMETZ SCHMETZ SCHMETZ
130/ 705 H-PS HACHSTICK-HNADEL TI0ITOS H W'Ié?- DOPPELGHRA-NADEL
FAT-STRETC TopaTaREENE M TITEN MIECLE g e

'-l'ij. e ST, BT i
130/705 H-PS
75,90

130N
80,90, 100

130/705 H WING
100,120

705 DE
80

705 HDK
80,90

18
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Do owerloka

&
SCHMETZ

HAHMASCHINEN-NADELN
SEWENG MACHINE NEEDLES

"
(S |

e

s
b

HAx1 SP
75,90

Podwaéjna do jeansu

Do cowerloka

Podwaéjna do sciegu
ozdobnego, aplikacji

Podwdjna do $ciegu
ozdobnego - szeroki
rozstaw

Podwéjna do sciegu
ozdobnego -
do stretchu

&——
SCHMETZ

EL = T0S

ELx705
80,90

Podwéjna do haftu
niémi metalicznymi

Wi
SCHMETZ
1307705 H ZW1

Zvalrgmnicel
Twir noode ¢ Algulie doutia

130/705 H ZWI
70 (<= 1.6 mm)
80 (<—>1.6,2.0, 2.5, 4.0 mm)
90 (<—> 3.0 mm)

100 (<= 6.0 mm)

Podwéjna do haftu

SCHMETZ

130/705 H ZWI BR
100 (¢ 6.0 mm, 8.0 mm)

Podwadjna do merezki
i $ciegu ozdobnego

SCHMETZ
ZWILLINGS-STRETCH-NADEL
DOUBLE STRETCH NEEDLE

130/705 H-S ZWI
75 (<= 2.5mm, 4.0 mm)

< Rozstaw

Potréjna do sciegu
ozdobnego do tkanin

x—

SCHMETZ

JEANS TWIN NEEDLE
1307E8 H-d T

SCHMETZ

IWILLINGS-METALLIC-NADEL
METALLIC TWIN MEEDLE

130/705 H-J ZWI 130 MET ZWI
100 (<= 4.0 mm) 80 (¢ 2.5 mm)
Do haftu ze sprezynka

130/705 H SPR
80

2

Bi—

SCHMETZ

IWILLINGS-STICK-NADEL
EMBROIDERY TWIN NEEDLE
LT B DAY

130/705 H-E ZWI
75 (¢—>2.0 mm, 3.0 mm)

AT

i

SCHMETZ

130/705 H ZWIHO
100 (= 2.5mm)

A
SCHMETZ
130/ 705 H DRI
Tlﬂmhmn:n‘-:"li-"ﬂ

130/705 H DRI
80 (<—>2.5mm, 3.0 mm)
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